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OGGETTO: D.lgs. n. 152/2006, art. 208, ¢. 15 — D.G.R. n. 864/2014 - Autori_zzazione in via.deﬁnit_ivaa.
favore della Societa Ecologica S.p.A., per I'esercizio di un impianto mobile per il trattamento di terreni e di

sedimenti contaminati, di marca «PIERALISI MAIP S.p.A» - Modello <cMAMMOUT», «Matricola n,
570/3», N. serie/ matricola: D00522 2017.

IL DIRETTORE DELLA DIREZIONE REGIONALE
POLITICHE AMBIENTALI E CICLO DEI RIFIUTI

VISTO lo Statuto della Regione Lazio;

VISTA la L.R. n. 6 del 18 febbrai

0 2002, “Disciplina del sistema organizzativo della Giunta e del Consiglio
e disposizioni relative alla dirige

nza e al personale regionale™

VISTO il R.R. n. 1 del 6 sette
Giunta regionale” e s.m.i.;

VISTA la Deliberazione dj Giunta regionale n. 615 del 3 ottobre 2017 concernente “Modifiche al

regolarr!ento reg_ionale 6 settembre 2002, n. 1” “Regolamento di organizzazione degli uffici e dei servizi
della Giunta regionale” e successive modificazioni e integrazioni, nonché dell’allegato B del medesimo r.r.
n. 1/2002;

VISTA la Deliberazione della Giunta regionale n. 714 del 03/11/2017, con la quale ¢ stato conferito

Pincarico di Direttore della Direzione regionale “Politiche Ambientali e Ciclo dei Rifiuti” all’Ing. Flaminia
Tosini a far data dal 06 novembre 2017;

mbre 2002, “Regolamento di organizzazione degli uffici e dei servizi della

VISTE le seguenti leggi, regolamenti e disposizioni in materia di rifiuti:

- il Decreto Legislativo 3 aprile 2006, n. 152 e s.m.i. recante “norme in materia ambientale” e in
particolare I’art. 208, comma 15;

- la Legge Regionale 9 luglio 1998, n. 27 ¢ s.m.i. concernente la “disciplina regionale della gestione
dei rifiuti” e in particolare I’art. 4, comma 1, lettera i);

- laLegge Regionale 18 novembre 1991, n. 74 recante disposizioni in materia di tutela ambientale che
istituisce, tra I"altro, il Comitato Tecnico Scientifico per I’ Ambiente;

- la Deliberazione del Consiglio Regionale 18 gennaio 2012, n. 14 che approva il Piano regionale
gestione dei rifiuti;

- la Deliberazione di Giunta Regionale 10 gennaio 2006, n. 19 recante le procedure per il rilascio
dell’autorizzazione all’esercizio d’impianti mobili di smaltimento o recupero di rifiuti e criteri per lo
svolgimento delle singole campagne di attivita nel territorio regionale;

- la Deliberazione di Giunta Regionale 17 aprile 2009, n. 239 recante in nuovi criteri riguardanti la
prestazione delle garanzie finanziarie previste per il rilascio delle autorizzazioni all’esercizio delle
operazioni di smaltimento e recupero dei rifiuti nel territorio regionale;

- la Deliberazione di Giunta Regionale 11 dicembre 2009, n. 956 e s.m.i. “Istituzione ¢ determinazione
tariffe per il rilascio degli atti nell’ambito della gestione dei rifiuti”;
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la Deliberazione di Giunta Regionale 26 gennaio 2012, n. 34 “Approvazione delle Prime linee guida

Eer _la gestione della filiera di riciclaggio, recupero e smaltimento dei rifiuti inerti nella Regione
az10”’;

la: Leggt? 7 agosto 1990, n. 241 e s.m.i. recante norme in materia di procedimento amministrativo e di
diritto di accesso ai documenti amministrativi;

il D.M. 5 febbraio 1998 e s.m.i., recante “Individuazione dei rifiuti non pericolosi sottoposti alle

[;;(;c;edure semplificate di recupero ai sensi degli articoli 31 € 33 del decreto legislativo 5 febbraio
, N 227

- ladeliberazione 1 febbraio 2000, n. | del Comitato Nazionale dell’ Albo Nazionale delle imprese che
effettuano la gestione dei rifiuti;

- ladeliberazione 09 dicembre 2014, n. 864, avente per oggetto “Abrogazione della D.G.R. n. 19/2006
e cqnte§male approvazione delle nuove procedure per il rilascio dell'autorizzazione all'esercizio di
impianti mobili di smaltimento o recupero di rifiuti e dei nuovi criteri per lo svolgimento delle

singole campagne di attivita nel territorio regionale, ex art. 208, comma 15, D.lgs. n. 152/2006 e
s.m.i.”

PREMESSO che la Societa Ecologica S.p.A. (di seguito Societa), con sede legale in Roma, via Panama n.
95, codice fiscale/partita [VA 00411910730, legalmente rappresentata dal sig. Michele Ventrella, con istanza
acquisita al protocollo regionale al n 1.0193978.03-04-2018, ha presentato la richiesta di autorizzazione, in
via definitiva, ai sensi dell’art. 208, comma 15, del D.lgs. 3 aprile 2006, n. 152 e s.m.i., all’impiego di un
Impianto Mobile per attivita di recupero e smaltimento di rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi, di marca
«PIERALISI MAIP S.p.A.» - Modello «MAMMOUT», «Matricola n. 570/3», N. serie/ matricola: D00522
2017;

PRESO ATTO che:

- la richiesta della Societd & accompagnata da documentazione Tecnica a firma dell’ing. Luigi Nacci,
iscritto all’Ordine degli ingegneri di Brindisi, Sez. A, al n. 1299, che descrive il funzionamento
dell’impianto, le operazioni da svolgere e le tipologie dei rifiuti da trattare, specificando, sinteticamente,
quanto segue:

= I’impianto & finalizzato allo svolgimento di campagne di attivita di recupero e/o smaltimento di
rifiuti speciali pericolosi e speciali non pericolosi provenienti da attivita. industriali, commerciali, di
servizi, attivita estrattive ¢ di prospezione, civili e da trattamenti di depurazione dei reflui civili ed
industriali in genere, attraverso processi di condizionamento e disidratazione mediante
centrifugazione dei fanghi; sono previste le operazioni R5, D9, D13, D14, in accordo con quanto
indicato negli Allegati B e C alla Parte [V del D.Igs. 152/06, di rifiuti pericolosi € non pericolosi
riportati nell’ Allegato “A” al presente provvedimento di cui costituisce parte interante ed essenziale;

= |e potenzialita massime oraria, giornaliera ed annuale gestibili dall’impianto sono le seguenti:
- Capacita portata idraulica massima oraria: 85.000 U/h;
« Capacita potenziale massima annua: 220.000 ton/anno;

= I’impianto mobile & costituito da un sistema mobile containerizzato per trattamento 91§ slop (miscele
di scarto) ed altri rifiuti assimilabili che contengono due fasi liquide non miscibili e/o una fase
liquida con solidi in sospensione;

= |’impianto & composto dalle seguenti apparecchiature:
o Estrattore centrifugo MAMMOTH 3;
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Pompa mono di alimentazione;

Miscelatore fango-poli;

Misuratore di portata elettromagnetico soluzione fango;
Polipreparatore per il prodotto in polvere ed emulsione
Pompa mono dosaggio soluzione poli;

Misuratore di portata elettromagnetico soluzione poli;
Trasportatore/elevatore a coclea;

Quadro elettrico generale:

Gruppo elettrogeno 150 kVA.

)

GLo-0 2 0.0 0 0D

Cimpianto, allocato in un container, svolgera la sua attivita nel sito di destinazione;

il sistema di alimentazione, trattandosi

quasi sempre di rifiuti liquidi o comunque fluidi pompabili,
avverra mediante predisposti circuiti id

raulici che si connetteranno all’ impianto;

il rifiuto/rifiuti da trattare potranno essere pompati direttamente all’i
preventivamente sottoposti ad una fase di condizionamento chimico con I’
di polielettrolita e quindi alla disidratazione meccanica a mezzo di estratto

ngresso dell’impianto o
addizione di una soluzione
re centrifugo;

* Pimpianto mobile di disidratazione con estrattore centrifugo ¢ finalizzato alla disidratazione di rifiuti
fangosi pompabili comprese le terre di dragaggio, al fine di ottenere un materiale con una minore
percentuale di umidita tale da renderlo palabile;

I’impianto permette la separazione continua di tre fasi,
immiscibili e di una fase solida, a condizione che i liqui
sia la pili pesante;

con la separazione simultanea di due liquidi
di abbiano densita diverse e che la fase solida

I'estrattore centrifugo viene utilizzato per la separazione di due o
specifici, in modo particolare per la chiarificazione di li
separazione del solido dal liquido avviene all'i
cilindrica, sulla cui periferia la fase solida

piu fasi diverse, aventi diversi pesi
quidi nei quali sono presenti solidi sospesi; la
nterno di un tamburo rotante dalla forma troncoconica/
(il pesante) sedimenta e viene continuamente espulsa
dalla coclea interna. Per migliorare la separazione solido/liquido al prodotto in alimentazione pud

essere aggiunto del polielettrolita, opportunamente scelto nel tipo e nelle caratteristiche specifiche, al
fine di favorire l'aggregazione e, di conseguenza, una pit facile cattura delle particelle solide. Tale
polielettrolita normalmente viene usato nei processi di depurazione, per l'essiccazione di fanghi, ma
non all'interno dei processi di trasformazione e tantomeno nella lavorazione di prodotti alimentari;

- P’Area “Ciclo Integrato dei Rifiuti” con nota U.0416686.10-07-2018, al fine di ac

parere di competenza, ha trasmesso a tutti gli Enti preposti la documentazione tec
ricevuta dalla Societa;

quisire il rispettivo
nico-amministrativa

- I’ARPA Lazio con nota n. 0055493 08/08/2018, acquisita al protocollo regionale al n. 1.0498521.10-08-

2018, in risposta alla nota regionale di cui al punto precedente, ha espresso la necessita di presentazione
di documentazione integrativa da parte della Societa;

- alla richiesta di ARPA Lazio di cui al punto precedente, inoltrata alla Societa con nota della_Direzior}e
Regionale, prot. U.0416686.10-07-2018, la Societa stessa ha provveduto trasmettendo alla Regione Lazio

documentazione integrativa con nota PEC Prot. ECO_Q&A_109-2018, acquisita al protocollo regionale
al n. 1.0680858.31-10-2018;
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or

e 4

U'Area “Ciclo Integrato dei Rifiuti” con nota n. 0046855.21-01-2019, al fine di acquisire il rispettivo

parere‘di competenza, ha trasmesso ad ARPA Lazio la documentazione integrativa della Societa nella
quale ¢ stato precisato quanto segue:
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le quantita dei rifiuti trattabili di 85.000 Vh corrispondono a quelle indicate dalla casa costruttrice
della macchina, potendo subire variazioni anche in funzione delle esigenze che possono verificarsi in

ogni singola campagna; di conseguenza, allo stato “non ¢ definibile” la portata prevista per ogni
singolo CER;

in merito all’utilizzo puntuale di “sostanze inertizzanti”, da associare nello specifico ai singoli CER
per i quali & prevista I’operazione D9, nonché in merito al significato di “Ricetta” del chimico™, la
Societa ha specificato che, oltre a direttive generali, non ci sono calcoli di routine per determinare
un’ottimale soluzione tecnica ed economica per uno specifico processo di centrifugazione
(determinazioni di grandezze, quali, portata, velocitd di rotazione del rotore, uso di additivi
acceleranti, etc, per favorire una migliore separazione di particelle sospese in liquidi, ma anche
liquidi da altri liquidi dalla diversa densitd); i migliori processi di separazione si possono ottenere
solo attraverso il know-how e I’esperienza dei chimici (volgarmente definita “ricetta del Chimico”),

che, agendo preventivamente sui campioni di rifiuti da trattare nelle singole campagne, attraverso la
prova di laboratorio saranno in grado di definire la tipologia e i quantitativi dei reagenti necessari per

ottenere un efficace trattamento di disinquinamento/ disidratazione (ottimale determinazione delle
caratteristiche che devono possedere le cosiddette “sostanze inertizzanti” ovvero gli additivi
associabili al rifiuto, in funzione della natura chimico-fisica del rifiuto medesimo);

con riferimento al chiarimento sulla natura dei “prodotti” ottenibili dall’impianto, che sembra tale da

potere solo produrre rifiuti differenti, & stato specificato che il processo di estrazione centrifuga non
produce solo rifiuti differenti ma anzi in molti casi, direttamente materia prima seconda (operazioni
R3). I prodotti ottenibili dal recupero,

in parte costituiti da materiali che dopo il
trattamento/separazione cessano di essere rifiuto e costituiscono una materia prima da destinare
verso altri impianti che ne effettuano I'utilizzo finale, nel caso che le analisi sul prodotto generato
assicurino il rispetto dei parametri ambientali previsti per quel prodotto; le parti non recuperabili

sono invece avviate a smaltimento verso altri impianti autorizzati. Per ogni tipologia di rifiuto, nella

relazione esplicativa pervenuta & stato indicato il processo di trattamento ¢ i materiali e/o rifiuti
ottenuti;

relativamente alla richiesta di entrare nel dettaglio in merito alle operazioni D13 ¢ D14 e alla

descrizione dettagliata di quest’ultima, la Societa ha precisato di avere assunto la decisione di non
svolgere pit tali operazioni ma solamente operazioni D15 “Deposito preliminare prima di una delle
operazioni di cui ai punti da D1 a D14 (escluso il deposito temporaneo, prima della raccolta, nel
luogo in cui sono prodotti)” € operazione R13 “messa in riserva di rifiuti per sottoporli a una delle
operazioni indicate nei punti da Rl a R12, (escluso il deposito temporaneo prima della raccolta nel

luogo in cui sono stati prodotti)”; in merito & stato specificato che i rifiuti conferiti al deposito

preliminare (D15), in base alle caratteristiche chimico-fisiche, possono essere inviati ad impianti

terzi per il trattamento per lo smaltimento rifiuti pericolosi e non pericolosi (D9), ovvero per il
recupero rifiuti pericolosi e non pericolosi (R5) in Italia o all’estero;

relativamente all’accettazione dei codici CER con voce a “specchio”, & stato stabilito di rinviare in
fase di campagna le attivita a carico del Gestore dell’impianto mobile relative a Campionamento ¢
analisi, nonché le procedure di controllo ed eventuale caratterizzazione sui rifiuti in ingresso

all’impianto, al fine di verificare che i medesimi soddisfino i requisiti stabiliti, per quantita e
tipologia, nella relativa autorizzazione;

in merito alla richiesta di dettagliare la rispondenza delle caratteristiche dei contenitori che si

prevede di utilizzare (comprese per le attivita di stoccaggio), per i reflui (compresi i reflui in
ingresso) per la salvaguar

dia delle matrici ambientali interessate, fermo restando che le speciﬁ_che
ha confermato di rinviare

tecniche degli stessi (e degli apprestamenti tecnici in generale), la Societa




tali analisi nell’istanza di autorizzazione di ciascuna campagna d’attivita, in relazione alle specifiche
condizioni sito-specifiche, attualmente non prevedibili. La Societa ha comunque specificato che:

o in via generale saranno utilizzati solo contenitori di tipo omologato per contenere il
corrispondente rifiuto, tenendo conto delle sue caratteristiche (ad esempio, saranno adottati
contenitori specifici in grado di resistere alle aggressioni acide o basiche in presenza,
rispettivamente, di un rifiuto con caratteristiche acide o basiche);,

o tutti i contenitori per liquidi e/o rifiuti che comunque possono rilasciare colaticci saranno
anch’essi ti tipo omologati e tenuti in bacini di contenimento;

o

per ogni singola campagna saranno fornite le caratteristiche/schede tecniche dei contenitori, in
relazione alle condizioni sito-specifiche, attualmente non prevedibili.

RILEVATA la necessita di chiudere il procedimento anche in ordine alla richiesta avanzata dalla Societa
con nota PEC ECO_Q&A _23-2019, acquisita al protocollo regionale al n. .0250204.01-04-2019;

RITENUTO che con la Relazione integrativa trasmessa con la nota suddetta, prot. regionale n. PEC Prot.
ECO_Q&A_109-2018, acquisita al protocollo regionale al n. 1.0680858.31-10-2018, la Societa abbia
sostanzialmente fornito i chiarimenti richiesti da ARPA Lazio e che, pertanto, in relazione al contenuto di

tutta la documentazione trasmessa dalla Societa, si possa rilasciare la richiesta autorizzazione, disponendo il
rispetto delle seguenti condizioni, raccomandazioni, prescrizioni e specifiche:

con I’impianto possono essere svolte solo operazioni D15 o R13, di cui agli Allegati “B” e “C™ alla
parte [V del D.lgs. n. 152/2006 e s.m.i.;

in fase di campagna, oltre a specificare preventivamente i sistemi e dispositivi di captazione, raccolta,

trattamento e caratterizzazione degli effluenti liquidi, dei solidi e delle emissioni in atmosfera derivanti

dall’impianto, la Societa dovra dare le seguenti indicazioni:

o definire preventivamente la capacita di stoccaggio e la potenzialitd giornaliera, tenendo conto del
luogo, dei quantitativi da trattare, delle ore di lavorazione, degli spazi disponibili per I’installazione
dell’impianto e dei depositi;

o la descrizione puntuale delle operazioni di recupero e/o smaltimento previste (rif. Allegati B e C alla
parte IV del D.lgs. 152/06), “come avvengono nella pratica”, cosi come disposto dall’allegato “A”
alla D.G.R. Lazio 864/2014, indicando anche le fasi di trattamento e successiva gestione di quei
rifiuti che si possono generare nel corso del processo di centrifugazione;

o svolgere analisi preventive sui campioni di rifiuti da trattare, in modo da definire la tipologia e i
quantitativi dei reagenti necessari per ottenere un efficace trattamento di disinquinamento/
disidratazione, al fine di ottenere i migliori processi di separazione;

o dichiarare che con la centrifugazione non vengono prodotti MPS, specificando che la centriﬁ_\gaziong
pud rappresentare, qualora ne ricorrano !e cqndnzmm, una prima fase che porta alla produzione di
MPS, da effettuarsi in altri impianti autorizzati; ;

o nel caso di recupero di rifiuti con codici CER con voce a specchio, accertare e verificare la
classificazione effettuata dal produttore come rifiuto non pericoloso, attraverso preventiva,
dettagliata ed esaustiva procedura di caratterizzazione analitica, sul materiale tal quale, mdlcapdo le
dimensioni dei lotti su cui fare i campionamenti, adottando criteri di campionamento nel rispetto
delle norme UNI 10802:2013; & ¥ . e

o accertare la non pericolosita dei materiali attraverso la loro caratterizzazione afxahtlca den.matenah,
facendo riferimento al Regolamento (Ue) 1357/2014 0 a eventuale altra successiva Normativa;

o fornire le caratteristiche/schede tecniche dei contenitori dei rifiuti da trattare, te.ne.ndo conto delle
condizioni sito-specifiche, dei quantitativi ¢ delle caratteristiche chimico-fisiche di ciascun rifiuto da
trattare;
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CONSIDERATO che:

PRESO ATTO che la Societa ha
864/2014, come risulta da copia del
autorizzazione;

entro i termini stabiliti dalla D.G.R. n.
ntegrazioni, rilasciato da ARPA Lazio,
0055493 08/08/2018, acquisita al proto
dato riscontro con nota PEC Prot.
l.0680858.3l-10—2018;

864/2014, & pervenuto solamente il parere, con richiesta di
Direzione Tecnica, Sezione di Roma, riportato nella nota n. n.
collo regionale al n. [.0498521.10-08-2018, a cui la Societa ha
ECO_Q&A_109-2018, acquisita al protocollo regionale al n.

nella. fasF: Istruttoria non sono emersi elementi ostativi per il rilascio alla Societa, della autorizzazione
dell’impianto mobile sopra indicato;

provveduto al pagamento degli oneri istruttori previsti dalla D.G.R. n.
Bonifico Bancario a favore della Regione Lazio, allegato alla richiesta di

RILEVATO che:

l’autqri.zzgzione- degli impianti mobili ha validita sull’intero territorio nazionale, nei limiti ed alle
condizioni stabilite dal comma 7 dell’art. art. 28, del D.lgs. n. 22/1997, cosi come novellato dall’art.
208, comma 15, del D.Igs. n. 152/2006;

secoqdo quanto stabilito al punto II, lettera a) dell’ Allegato “B” della DGR n. 864/2014, il limite
massimo di durata di ogni singola campagna di attivita dell’impianto & di 6 mesi, salvo proroghe
autorizzate espressamente su motivata richiesta del proponente;

per lo svolgimento di ogni singola campagna di attivita dell’impianto dovranno essere rispettate tutte
le condizioni previste dall’art. 208, comma 15, del D. Igs. n. 152/2006, le prescrizioni tecnico
operative contenute nell’Allegato “B” del presente provvedimento, nonché le prescrizioni contenute
nel D.M. 5.2.1998, relativamente all’attivita e ai codici CER autorizzati;

- allo stato attuale non vige ’obbligo di iscrizione nella categoria 7 delle imprese che effettuano la

gestione dei rifiuti, in quanto non & stato ancora emesso il decreto previsto dall’art. 2 della
deliberazione dell’l febbraio 2000 del Comitato Nazionale dell’Albo Nazionale delle Imprese,
“Criteri per I’iscrizione all’Albo nella categoria 7: gestione di impianti mobili per Iesercizio delle
operazioni di smaltimento e di recupero dei rifiuti”, che recita testualmente che “I’efficacia della
presente deliberazione decorre dalla data di entrata in vigore del decreto riguardante le modalita e gli
importi delle garanzie finanziarie che devono essere prestate a favore dello Stato di cui all’articolo
30, comma 6, del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 (ora, art. 212, comma, 13, del D.Lgs. n.
152/2006);

- il Ministero dell’Ambiente, con nota prot. 4903/VIA del 14 dicembre 2000, in merito

all’applicabiliti della procedura V.I.A. per i progetti di impianti mobili d:l trattamento, ha precisato
che tale procedura non & applicabile nell’ambito dell’autorizzazione di cui all’art. ?8, comma 7, Qel
D.Lgs. n. 22/1997 “in quanto attuabile soltanto con riferimento ad un progetto specifico o per un sito
determinato™ e che, ove dovuta, pud opportunamente risolversi con I’inserimento della V.[:A. nella
procedura di comunicazione alla Regione almeno 60 giorni prima dell’installazione dell’impianto;

RITENUTO di fare salva la procedura di Valutazione di I[mpatto Ambic?n_tale nei casi previsti dalla
normativa vigente, con riguardo allo svolgimento delle singole campagne di attivita;

ATTESO che:
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- I'impossibilita di iscrizione all’Albo, pur determinando la mancanza di uno dei requisiti indicati

dall’art. 28, comma 7, del D.lgs. n. 22/1997 (ora, art. 208 del D.Igs. n. }52/20062 in ordir}e al!o
svolgimento delle singole campagne di attiviti, non costituisce motivo ostativo al rilascio




i i ¢ i solo
dell’autorizzazione richiesta, in quanto il problema posto pud trovare soluzione
conseguentemente alla definizione della normativa statale;

- ai sensi della citata DGR n. 864/2014, sono da intendersi acquisiti in senso po§it1vo I pareri di
competenza degli Enti a cui ¢ stata inviata la documentazione tecnico-ammmlstrat.lv_a dell impianto
in esame, in quanto i pareri stessi non risultano essere stati trasmessi entro i successivi trenta glomi;

- ¢ fatto salvo quanto verra disposto dagli Enti sul cui territorio saranno effettuate le singole campagne

di attivitd e quanto stabilito dalla normativa in vigore in ordine agli aspetti, oltre che di carattere
ambientale, di igiene e sicurezza sul lavoro;

- il presente provvedimento non si configura né come un’approvazione di progetto, né come
un’omologazione di impianto mobile;

RITENUTO, per quanto illustrato, che sussistono le condizioni per potere rilasciare alla Societa Ecologica

S.p.A., l'autorizzazione all’utilizzo dell’impianto mobile per le operazioni di recupero di rifiuti speciali
pericolosi e non pericolosi, cosi come elencati nell’ Allegato “A™;

DETERMINA
per le motivazioni di cui in premessa, che qui si intendono integralmente richiamate:

- di autorizzare, in via definitiva, ai sensi dell’art. 208, comma 15, del decreto legislativo n. 152/2006,
'impiego dell’impianto mobile per il trattamento di terreni e di sedimenti contaminati, di marca
«PIERALISI MAIP S.p.A.» - Modello «MAMMOUT», «Matricola n. 570/3», N. serie/ matricola:
D00522 2017, di proprieta della Societa Ecologica S.p.A., con sede legale in con sede legale in Roma, via

Panama n. 95, codice fiscale/partita [VA 0041191070, legalmente rappresentata dal sig. Michele
Ventrella;

- di autorizzare la Societid ad utilizzare impianto sopra richiamato per le operazioni di recupero e
smaltimento, per la tipologia dei rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi, secondo quanto indicato
nell’ Allegato “A”, che costituisce parte integrante ed essenziale del presente provvedimento;

- le potenzialitd massime oraria, giornaliera ed annuale gestibili dall’impianto sono le seguenti:
* Capacita portata idraulica massima oraria: 85.000 Vh;
* Capacita potenziale massima annua: 220.000 ton/anno;

- di stabilire che 'impianto mobile puo trattare quantitativi massimi, orario di 85.000 l/ora, annuale di
220.000 ton/anno, fermo restando che ai sensi del punto IL, lettera a) dell’Allegato “B” della DGR n.
864/2014, la durata di una campagna di attivitd non pud comunque superare i 6 mesi, salvo proroghe
autorizzate espressamente su motivata richiesta del proponente;

- di prendere atto, per quanto riportato nella documentazione tecnica pervenuta, che le quantita dei rifiuti
trattabili indicate al punto precedente sono quelle indicate dalla casa costruttrice della macchina e

pertanto possono subire variazioni anche in funzione delle esigenze che possono verificarsi in ogni
singola campagna;

- di stabilire che:

o ai sensi dell’art. 208, comma 12, del D.lIgs. n. 152/2006, I’autorizzazione ha durata decennale e potra

essere rinnovata previa presentazione alla Regione Lazio di apposita istanza, entro 80 giorni dalla
scadenza fissata;
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© la Societa deve tenere conto di

riSpettare tutte le condizion
Prescrizioni tecnico o
essenziale del presente

quanto osservato da ARPA Lazio nel parere pervenuto e dovra
i previste dal comma 15 dell’art. 208, del D.Igs. n. 152/2006, nonché le

perative contenute nell’Allegato “B”, che costituisce parte integrante ed
provvedimento;

la presente autorizzazione non esonera la Societi Ecologica S.p.A., dal conseguimento di ogni altro
provvedimento, di competenza di altre Autorita, previsto dalla vigente normativa per la gestione
dellattivita di cui trattasi;

Peffettuazione delle campagne di attivita con I’im
osta di competenza regionale, & subordinata al
compatibilitd ambientale, di competenza stata
regionale richieda lo svolgimento della proced

pianto mobile autorizzato, oltre al necessario nulla
la preventiva acquisizione del favorevole giudizio di

le o regionale, ove la vigente disciplina nazionale o
ura di impatto ambientale.

Il presente provvedimento sara pubblicato sul Bollettino Ufficiale della Regione Lazio e sul sito wel?
sara notificato alla Societa e sara trasmesso all’Albo Nazionale Gestori

Ambientali costituito presso il Ministero dell’Ambiente e Tutela del Territorio, alle altre Regioni ed alle
Province Autonome di Trento e Bolzano.

[L DIRET

Ing. F min&/




ALLEGATO "A" ¥

ELENCO COMPLETO DEI RIFIUTI E DEI PROCESSI DI GESTIONE DEI RIFIUTI
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RIFIUTI DELLA RAFFINAZIONE DEL PETROLIO, PURIFICAZIONE DEL GAS NATURALE
E TRATTAMENTO PIROLITICO DEL CARBONE
CER DESCRIZIONE SEERZION
R3 |D9 (D15 |RI3
0501 rifiuti della raffinazione del petrolio
0501 02* | fanghi da processi di dissalazione X |IX
0501 03* | morchie da fondi di serbatoi X X |X X
05 01 04* | fanghi di alchili acidi X X
0501 05* | perdite di olio X X X X
05 01 06* | fanghi oleosi prodotti dalla manutenzione di impianti e apparecchiature X X (X X
0501 07* | catrami acidi X |X
0501 08* | altri catrami X X |Ix X
05 01 09* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze
pericolose X |X
0501 10 ‘f::)ncgeh(l) spg)[d(o)tgtl dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla X x |x X
0501 11* | rifiuti prodotti dalla purificazione di carburanti mediante basi X |IX
0501 12* | acidi contenenti oli X Ix |x X
0501 13 | fanghi residui dell'acqua di alimentazione delle caldaie X |x
0501 14 | rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento X |x
0501 17 |Bitume X X X
050199 |rifiuti non altrimenti specificati X Ix Ix Ix
1301 rifiuti prodot.ti dall:} lavon}zione ¢ dal trattamento fisico e meccanico
superficiale di metalli e plastica
13 01 04* | emulsioni clorurate X X
13 01 05* | emulsioni non clorurate X X
13 01 09* |oli minerali per circuiti idraulici, clorurati X Ix Ix Ix
13 01 10* |oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati b, QR b S B A 4
1301 11* | oli sintetici per circuiti idraulici X |IX |X |X
13 01 12* | oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili X |X
13 01 13* |altri oli per circuiti idraulici X |X
13 02 scarti di olio motore, olio per ingranaggi e oli lubrificanti
13 02 04* | oli minerali per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati X X [X |X
13 02 05* |oli minerali per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati X |X X |X
13 02 06* | oli sintetici per motori, ingranaggi e lubrificazione X |X X | X
13 02 07* |oli per motori, ingranaggi e lubrificazione, facilmente biodegradabili X X
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13 02 08* | altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione X |x |x
13 03 oli isolanti e oli termovettori di scarto
1303 01* |oliisolanti ¢ oli termovettori, contenenti PCB X X
13 03 06+ 82 (i)slolanti € termovettori minerali clorurati, diversi da quelli di cui alla voce 13 X |x Ix
13 03 07* |oli isolanti e termovettori minerali non clorurati X |x
13 03 08* |oli sintetici isolanti e oli termovettori X |x X
13 03 09* |oli isolanti e oli termovettori, facilmente biodegradabili X X
13 03 10* | altri oli isolanti e oli termovettori X [x |Ix
1304 oli di sentina
1304 01* |oli di sentina da navigazione interna X |x X
13 04 02* [oli di sentina derivanti dalle fognature dei moli X [x [x
13 04 03* | oli di sentina da un altro tipo di navigazione X I X
13 05 prodotti di separazione olio/acqua
13 05 02* | fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X X
13 05 03* | fanghi da collettori X |X
13 05 06* | oli prodotti da separatori olio/acqua X [X [X
13 05 07* | acque olcose prodotte da separatori olio/acqua '
13 05 08* | miscugli di rifiuti prodotti da camere a sabbia ¢ separatori olio/acqua X |[X [X
13 07 residui di combustibili liquidi
13 07 01* | olio combustibile e carburante diesel X [X [X
13 07 02* |Benzina X |X [IX
13 07 03* | altri carburanti (comprese le miscele) X |x |x
13 08 rifiuti di oli non specificati altrimenti
1308 01* | fanghi e emulsioni da processi di dissalazione X |x
13 08 02* |altre emulsioni X [X [X
13 08 99* |rifiuti non specificati altrimenti X Ix Ix
17 05 rifiuti di oli non specificati altrimenti
170505* fanghi di dragaggio, contenente sostanze pericolose X X |x
170306 fanghi di dragaggio, diversa da quella di cui alla voce 17 05 05 X X X
1901 rifiuti da incenerimento o pirolisi di rifiuti
19 01 05% | residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi X |X
19 01 06* | rifiuti liquidi acquosi prodotti dal trattamento dei fumi e altri rifiuti liquidi acquosi X |X
19 02 rifiuti prodotti . da I'ratfameflti chimi.cn-ﬁs'ici di  rifiuti
(compresedecromatazione, decianizzazione, neutralizzazione)
19 02 05* | fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, contenenti sostanze pericolose X |X
19 02 06 (t;azn(g)lsu prodotti da trattamenti chimico-fisici, diversi da quelli di cui alla voce 19 X X
19 02 07* | oli e concentrati prodotti da processi di separazione X |IX X
19 02 08* | rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanze pericolose X X
1902 10 | rifiuti combustibili, diversi da quelli di cui alle voci [9 02 08 e 19 02 09 X X
19 02 11* |altri rifiuti contenenti sostanze pericolose X [X
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190299 | rifiuti non specificati altrimenti X |X
19 08 rifiuti prodotti dagli impianti per il trattamento delle acque reflue, non specificati
altrimenti
19 08 05 fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflue urbane X X
1908 07* |soluzioni e fanghi di rigenerazione degli scambiatori di joni X X
19 08 08* | rifiuti prodotti da sistemi a membrana, contenenti sostanze pericolose X X
19 08 09 miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, contenenti X X
esclusivamente oli ¢ grassi commestibili
19 08 10* |™iscele dioli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, diverse da quelle di x |x
cui alla voce 19 08 09 :
1908 11* fanghi prodotti dal trattamento biologico di acque reflue industriali, contenenti X X
sostanze pericolose
1908 12 fanghi prodotti dal trattamento biologico di acque reflue industriali, diversi da X X
quelli di cui alla voce 19 08 11
1908 13+ fanghi contenenti sostanze pericolose prodotti da altri trattamenti di acque reflue X X
industriali
1908 14 fanghi prodotti da altri trattamenti di acque reflue industriali, diversi da quelli di X |x
cui alla voce 19 08 13
190899 |rifiuti non specificati altrimenti X X
1911 rifiuti prodotti dalla rigenerazione degli oli
19 11 01* | filtri di argilla esauriti X X
19 11 02* | catrami acidi X |X
19 11 03* | rifiuti liquidi acquosi X X
19 11 04* | rifiuti prodotti dalla purificazione di carburanti mediante basi X X
19 11 05* | fanghi prodotti dal trattamento in loco di effluenti, contenenti sostanze pericolose X X
191106 fanghi prodotti dal trattamento in loco di effluenti, diversi da quelli di cui alla X |x
voce 19 11 05
19 11 07* | rifiuti prodotti dalla depurazione di fumi X |X
191199 | rifiuti non specificati altrimenti X |x
91 rifiuti prodotti dalle operazioni di bonifica di terreni e risanamento delle acque
ke AN 1 T 7
1 « |fanghi prodotti dalle operazioni di bonifica di terreni, contenenti sostanze X
91303 pericolose
fanghi prodotti dalle operazioni di bonifica di terreni, diversi da quelli di cui alla x |x
1308 | ocein 13,03
« | fanghi prodotti dalle operazioni di risanamento delle acque di falda, contenenti X |x
121505 sostanze pericolose
fanghi prodotti dalle operazioni di risanamento delle acque di falda, diversi da x |x
191306 | el i cui alla voce 19 13 05
« | rifiuti liquidi acquosi e rifiuti concentrati acquosi prodotti dalle operazioni di x |x
! risanamento delle acque di falda, contenenti sostanze pericolose
rifiuti liquidi acquosi e rifiuti concentrati acquosi prodotti dalle operazioni di X |x
s risanamento delle acque di falda, diversi da quelli di cui alla voce 19 13 07
06 05 fanghi da trattamento sul posto degli effluenti
06 05 02* | fanghi prodotti dal trattamento in loco di effluenti, contenenti sostanze pericolose X X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla X |x
96 508 voce 06 05 02
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rifiuti della duzi . G
07 01 b e bl;:‘: uzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti chimici
0701 01* | soluzioni acquose di lavaggio e acque madri X [x Ix Ix
070103 solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio e acque madri X |x X X
07 01 07* | fondi e residui di reazione, alogenati X |x x |x
07 01 08* | altri fondi e residui di reazione X |x X X
0701 11* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eftluenti, contenenti sostanze
pericolose X |X X |IX
fanghi prodotti dal trattamento in | i i, diversi i di cui
2 o n loco degli effluenti, diversi d 1
0701 12 a0 LT 4 rsi da quelli di cui alla X |x X
070199 | rifiuti non altrimenti specificati X |IX |X
0705 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti
farmaceutici
070501* | soluzioni acquose di lavaggio e acque madri X |X |X |IX
0705 03* |solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio e acque madri X |1X X X
0705 04* | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio e acque madri X [X [X |X
07 0507* | fondi e residui di reazione, alogenati X X |X [X
07 05 08* | altri fondi e residui di reazione X |X X X
0705 09* | residui di filtrazione e assorbenti esauriti alogenati X |X [X |X
07 05 10* | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X |X X X
0705 11* fan,_ghil prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze x |x X X
pericolose
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla
070502 1 vecetrosnl L el s
0705 12 | rifiuti non specificati altrimenti X [X X
0706 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed wuso di grassi,
lubrificanti, saponi, detergenti, disinfettanti e cosmetici
07 06 01* | soluzioni acquose di lavaggio e acque madri X |X X X
07 06 03* | solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio e acque madri X |X X X
07 06 04* | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio e acque madri X |X X |x
07 06 07* | fondi e residui di reazione, alogenati X X X X
07 06 08* | altri fondi e residui di reazione X |X X X
07 06 09* | residui di filtrazione e assorbenti esauriti alogenati X |X X X
07 06 10* | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X |X X X
07 06 11* | fanghi prodotti dal trattamento in loco di effluenti contenenti sostanze pericolose | X [X |X [|X
07 06 12 fanghi prodotti dal trattamento in loco di effluenti, diversi da quelli di cui alla = Iz Ix " x
voce 07 06 11
07 0699 |rifiuti non specificati altrimenti X X
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Allegato “E;’x%

L’impianto deve essere gestito secondo le specifiche riportate nella documentazione prodotta dalla Societa, nonché seco\
seguenti prescrizioni, ancorché maggiormente restrittive rispetto alle predette specifiche:

. ['impianto mobile pud operare esclusivamente presso il luogo di produzione dei rifiuti;

~

I'impianto dovra essere attrezzato con sistemi di captazione ed abbattimento delle emissioni conformemente alla normativa
vigente di cui alla parte V del D.Lgs. n. 152/2006 per le specifiche tipologie di rifiuto trattate;

3. le emissioni in atmosfera devono rispettare i valori limite fissati dalla normativa nazionale e dalle linee guida regionali; gli
impianti di abbattimento devono essere mantenuti attivi durante l'esercizio delle operazioni di trattamento dei rifiuti;

4. devono essere previste annotazioni sul mantenimento in efficienza dei sistemi di abbattimento delle polveri tramite
umiditicatori;

devono essere adottati schermi sonori, specialmente in presenza di limitrofi centri abitativi, nel rispetto delle prescrizioni
attuative della L. 26 ottobre 1993, n. 447 e s. mm. ii;

w

6. inpresenza di piogge I’attivita non deve dare formazione a possibile dilavamento e dispersione dei materiali;
i mezzi impiegati nella movimentazione dei rifiuti devono essere provvisti di sistemi che ne impediscano la loro dispersione;
nell'esercizio dell’impianto devono essere rispettati i criteri igienico sanitari stabiliti dalle vigenti disposizioni di legge in
materia;

9. deve essere evitata la perdita accidentale dei rifiuti e la formazione di odori sgradevoli; qualora venissero accertati
inconvenienti dovuti ad odori sgradevoli, la societa ¢ tenuta ad adottare tutti i sistemi necessari ad eliminare tali inconvenienti,
concordandoli con i competenti organi di controllo;

10. P’esercizio dell’impianto deve essere affidato a personale tecnico qualificato ed adeguatamente aggiornato, mediante lo
svolgimento di programmi di formazione;

1. tutte le prescrizioni previste in materia di rifiuti, per quanto applicabili, si intendono come prescritte nella presente
autorizzazione, in particolare, & opportuno che la movimentazione dei rifiuti avvenga in modo da:

v’ garantire il rispetto delle esigenze igienico-sanitarie;

v evitare ogni danno o pericolo per la salute, I'incolumita il benessere e la sicurezza della collettivita, dei singoli e degli
addetti;

v’ evitare ogni rischio di inquinamento dell'aria, dell'acqua, del suolo, del sottosuolo, nonché ogni inconveniente derivante
da rumori ed odori;

v salvaguardare la fauna e la flora;

v evitare ogni degrado dell'ambiente e del paesaggio;

12. la gestione dei rifiuti deve essere effettuata da personale che sia edotto del rischio rappresentato dalla movimentazione dei
rifiuti, sia informato della pericolosita degli stessi e sia dotato di idonee protezioni atte ad evitare il contatto diretto e
l'inalazione;

13. i rifiuti decadenti dall’attivita dell’impianto devono essere gestiti in regime di deposito temporaneo, nel rispetto delle
condizioni contenute nell’art. 183 c. 1, lettera m del D.lgs 152/2006 e ss.mm.ii.;

14. i rifiuti ottenuti attraverso il processo svolto dovranno essere identificati con i codici CER;

15. per la classificazione di rifiuti con codici CER con voce a specchio, dovranno essere eseguite specifiche caratterizzazioni
sulla base della Normativa vigente (allegato D, parte [V del D.lgs 152/2006, come modificato dalla L. 116/2014), al fine di verificare
la non pericolosita del rifiuto;

16. imateriali recuperati derivanti dall‘attivita dell'impianto devono avere caratteristiche merceologiche conformi alla normativa
tecnica di settore (UNI 11531-1/2014 - test di cessione come da Allegato 3, D.M. 05.02.1998) o comunque nelle forme
usualmente commercializzate ed essere ammassati separatamente per tipologie omogenee e posti in condizioni di sicurezza;

17. deve essere assicurata la regolare tenuta dei registri di carico e scarico dei rifiuti speciali, cosi come previsto dall'art. 190 del
D.lgs 152/2006 e ss.mmii.;

18. i rifiuti in uscita dallimpianto, accompagnati dal formulario di identificazione, devono essere conferiti a soggetti autorizzati
alle attivita di recupero o smaltimento;

19. con riferimento al tempo trascorso dalla data di certificazione di conformita dell’impianto mobile autorizzato, d.a parte de[lsf
Societa devono essere programmate revisioni che verifichino il mantenimento dei parametri di funzionalita, di sicurezza e di
acustica del macchinario;

20. comunicare tempestivamente alla Regione ogni eventuale variazione del nominativo del direttore tecnico responsabile
dell'impianto, nonché eventuali cambiamenti delle condizioni dichiarate;

21. incaso di inutilizzo, collocare I'impianto in ricovero presso la sede dichiarata dalla Societa.

IL DIRETTORE
(ing. Flaminia Tosini)
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